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Zakladni bezpecnostni pokyny

| A UPOZORNENI |

dojit k padu.

a naslednému padu jezdce.

Pozn.

fadici packy.

Pokud je pro spojeni fetézu pouzit jiny nez zesileny
spojovaci ¢ep, nebo nevhodny zesileny spojovaci ¢ep,
¢i nytova¢ pro dany typ fetézu, nemusi byt dosazeno
dostate¢nych vlastnosti spoje, coz mize zpusobit
rozpojeni fetézu a nasledny pad jezdce.

¢ Pokud je pfi pouziti jinych po&tl zubl pastorku
nezbytné upravit délku fetézu, rozpojte fetéz na jiném
mist&, nez byl Fetéz plivodné spojen a pouzijte zesileny
spojovaci ¢ep, nebo koncovy Eep. Pokud fetéz rozpojite
v misté zesileného spojovaciho ¢epu, nebo koncového ¢epu, dojde k jeho poskozeni.

¢ Dbejte, aby zadna ¢ast vaseho oble¢eni nemohla pfi jizdé pfijit do styku s fetézem. Mohlo by

* Pro Cisténi fetézu pouzivejte neutraini Cistici prostredky. Nepouzivejte prostiedky na alkalické bazi, ¢i kyseliny, jako napt.
odstranovace koroze, které mohou poskodit a/nebo zpUsobit dysfunkci fetézu.

e Zesileny spojovaci Cep pouzivejte pouze pro spojovani Uizkého typu retézu.

¢ Jsou dodavany dva riizné typy zesileného spojovaciho ¢epu. Volbu vhodného spojovaciho Eepu ovéfte v nasledujici tabulce.

Retéz

Zesileny
spojovaci ¢ep

Nytovac

9-stupriovy super lzky
fetéz, napr.
CN-7701/CN-HG93

Eﬂm Stribrny

6,5mm

TL-CN32 / TL-CN27

8-/7-/6-stupiiovy Uzky
fetéz, napf.
CN-HG50 / CN-HG40

Cﬂm Cerny

7,1mm

TL-CN32 / TL-CN27

* Zkontrolujte, zda je fetéz nevykazuje poskozeni a je spravné napnut. Pokud je fetéz
nedostate¢né napnut, nebo poskozen, je nutné upravit napnuti, resp. jej vyménit. Pokud retéz
neni v pofadku, mize dojit k jeho rozpojeni a nasledné k padu jezdce.

* Pro fetézy Shimano CN-7701, CN-HG93 a CN-HG73 pouzivejte pfevodniky vhodné pro 9 stupriové retézy. PFi pouziti fetézl pro
8 a méné stupriové systémy maze dochazet k pfi fazeni k problémim a spadavani s nasledkem rozpojeni retézu.

* Pro vytvoreni dokonalého spoje je vhodnéjsi dotahovat dvojici Sroub( levé kliky stfidavé nez zcela dotahnout jeden $roub a poté
druhy. Momentovym kli€¢em ovérte, zda jsou utahovaci momenty v rozmezi 12-14Nm.
Po ujeti zhruba 100km momentovym kli¢em utahovaci momenty zkontrolujte. Dotazeni je nutné pravidelné kontrolovat. Pokud je
utahovaci moment pilis nizky, nebo pokud nejsou upevriovaci Srouby dotahovany stfidavé, mize dojit k uvolnéni levé kliky s
naslednym padem jezdce pfi kterém muze dojit k vaznému zranéni.

e Pfed jizdou ovéfte, Ze na klikédch nejsou zadné praskliny. Pokud by na klikach byly jakékoli trhliny, méze dojit k prasknuti kliky

* Pokud vlastnosti Slapani vykazuji odliSnosti, zkontrolujte v§e znovu.
e Pied jizdou na bicyklu zkontrolujte zda nejsou uvolnéné spoje nebo v nich neni vile. Pamatujte rovnéz na pravidelné dotahovani
upeviovacich Sroubll klik a pedald.
¢ Pokud se z prostoru osy $lapaciho stfedu a spoje levé kliky ozyvaji nezadouci zvuky, aplikujte do spoje mazaci tuk a spoj
dotahnéte stanovenym utahovacim momentem.
e Slozeni $lapaciho stfedu nemyjte vysokotlakymi myckami.
* Pokud zjistite vili v loZiskdch, méla by byt vyménéna osa $lapaciho stfedu.
* Pokud fazeni pfevodovych stuprill neprobiha hladce, vycistéte zadni ménic¢ a na veskeré pohyblivé spoje aplikujte mazivo.
*Pokud vile v mechanismu ménice jsou tak veliké, Ze jej neni mozné nastavit, méni¢ by mél byt vyménén.
¢ Pfevodniky by mély byt pravidelné Cistény neutralnim Cisticim prostfedkem a poté opét namazany. Cisténi fetézu pomoci
neutrélniho &isticiho prostfedku a jeho mazani je u¢inna cesta k prodlouzeni Zivotnosti fetézu i prevodnikd.
* Pokud se fetéz pfi jizdé sesmekava z prevodnik( vyménte jak prevodniky, tak fetéz.
 Pfi polohdach fetézu znazornénych na vyobrazeni, mize dochazet k zachytavani o
prevodniky nebo presmykac¢, zplsobuiici hluk. Pokud je hluénost nepfijemna, prefadte
na, o jeden az dva stupné, leh¢i prevod.
¢ Pfed montazi aplikujte na levou i pravou misku mazaci tuk.
* Pro hladky chod pouzivejte uréeny typ bowdenu a voditko v oblasti osy Slapaciho stfedu.
* Tento presmykac je uréen vyhradné pro pouziti s trojprevodnikem. Nelze jej pouzit pro
dvojprevodnik, nebot by neodpovidaly fadici polohy.
* Pii pouziti provedeni s vrchnim tahem volte ram s trojici Gchytd bowdenu dle vyobrazeni.
* Pouzivejte bowden, u kterého je urcita rezerva v délce, i kdyz jsou fiditka nato¢ena do
krajnich poloh na obou stranach. Zkontrolujte také, zda se v krajnich polohach nedotykaji ramu

Koncovy tep

Zesfleny spojovaci éep

Cep fetézu

¢ Pi nespavné upevnéné krytce miize dojit ke korozi a poskozeni osy, coz mize nasledné zpUsobit pad s vaznymi nasledky.

* Pfed montazi komponentu si vyhledejte a pozorné prectéte servisni pokyny. Uvolnéné, opotiebované nebo poskozené
soucasti mohou zpUsobit pad s vaznymi nasledky. Dirazné doporucujeme pouzivat vyhradné originalni nahradni dily Shimano.

* Pfed montazi komponentu si vyhledejte a pozorné precététe servisni pokyny. Pokud neni nastaveni provedeno spravné, mlze
dojit k sesmeknuti fetézu a nasledné padu jezdce s vaznymi nasledky.

¢ Tyto technické a servisni pokyny ¢téte pozorné a uchovejte je na bezpe¢ném misté pro budouci potrebu.

Prevodniky DIH
"

]

¢ Pro fadici lanka se pouziva specidlni mazaci tuk (SIS-SP41). Nepouzivejte mazaci tuk DURA-ACE,
nebo jind maziva, nebot by mohlo dojit ke zhorseni vlastnosti fazeni.

* Pfed montazi naneste na lanko i do dutiny bowdenu mazaci tuk pro zaru¢eni volného pohybu.

* Razeni pomoci fadicich jednotek by mélo probihat pouze pfi otaceni prevodnik.

* Pokud ma pouzita brzdova kapalina tendenci ulpivat na plastovych souéastech fadicich jednotek mdze
na téchto &astech plsobit vznik trhlin, nebo zménu barevnosti. Z tohoto dlivodu je vhodné se ujistit,
Ze pouzitd brzdova kapalina tyto plastické soucasti neposkozuje.
Mineralni olej, pouzivany v kotoucovych brzdach SHIMANO, pfi ulpéni na plastovych souc¢astech, nezplisobuje zmény
barevnosti nebo vznik prasklin. Pfesto by vSak tyto soucasti mély byt ocistény prostfedkem na lihové bazi, pro zabranéni vzniku
poskozeni, zplisobeného ulpénymi necistotami.

e Indikator ani radici jednotku nerozebirejte, nebot by mohlo dojit k zdvaznému poskozeni, nebo ovlivnéni funkce.

* Pfed pouzivanim se seznamte s t&mito servisnimi pokyny spole¢né s pokyny pro SM-BB51.

¢ Zaruka se u téchto soucasti nevztahuje na opotfebeni a zhorseni vlastnosti zplsobené b&znym pouzivanim.

¢ Se véemi dotazy na zplisob montéze, pouzivani a udrzby se obracejte na specializované cyklistické prodejce.

Otko pro usazeni bowdenu

Technické a servisni pokyny

Predni ¢ast pohonu

Pro dosazeni optimalnich vlastnosti jsou doporu¢eny nasledujici kombinace.
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Urceni Deore
RAPIDFIRE M9 (Radici packy) SL-M590
Bowden SIS-SP41

Presmykac

FD-M590 / FD-M591

Kliky s prevodniky

FC-M590 / FC-M591

Osa $lapaciho stredu

SM-BB51

Retéz

CN-HG53

Voditko lanka pod osou $lapaciho stfedu

SM-SP17 / SM-BT17

Upozoméni: Dal§im vyvojem miize dojit ke zméné specifikaci bez upozomént. (Czech)

Presmykac X = dodavan

Oznaceni FD-M590 / FD-M591

Vhodnost pro spodni i vrchni tah X Zr(;rgéerrﬁr:fe&ﬁ(g:a;r:qﬁqt)’"?gAgmm)

Rozdil na pfesmykadi 22z V piipadé velikosti S a M pouzijte do

Min. rozdil mezi vn. a stf. pfevodnikem 12z objimky velikosti L montaZni viozky

Primér objimky presmykace S, M, L priiméri 28,6 a 31,8mm.

Uhel fetézové ¢asti zadni vidlice (c) 63°-66°, 66°-69° Uhel fetézové &asti
zadni vidlice Qa

Prislusna fetézova linka 50mm

Prevodniky Osa $lapaciho stiedu

Oznaceni FC-M590 / FC-M591 Oznaceni SM-BB51

Kombinace zub( pfevodnikd 44-32-227/48-36-262 Délka trubky stfedového slozeni ramu 68, 73mm

Rozteény pramér Sroubl 104mm/64mm Zavit 1,37 x 24 T.P.l

Délky klik
Retézova linka

170mm, 175mm
50mm
68, 73mm
BC1,37 (68, 73mm)

Délka trubky stfedového slozeni ramu

Zavit

Razeni prevodovych stupriti

Mechanismus této packy umoznuje odfazovani jak tlakem, tak i tahem. Po uvolnéni po fazeni se paka (A) i paka (B) vzdy vraci do vychozi
polohy. Pfi pouziti kterékoli z pak je nutné soucasné otacet klikami.

Razeni z vétsiho na mensi prevodnik

Stisknutim packy (B) dojde k prefazeni o jeden stupen
z vétsiho na mensi prevodnik.

Priklad:

Z vnéjsiho prevodniku
na stredni prevodnik.

Razeni z mensiho na vétsi prevodnik

Po stisku packy (A) dojde k prefazeni z mensiho na vétsi
prevodnik o jeden stuperi.
Priklad:

Razeni ze stfedniho

na vnéjsi prevodnik.

Péka (A) vychozi poloha

Péka (B)
Dva zpUsoby odfazovani

Montaz klik s prevodniky a presmykace
Postupujte podle téchto kroki.

Siroka drézka

TL-FC32

1, 2 Pomoci specidlniho kli¢ TL-FC32/36 namontuijte pravou misku
(levy zavit) a levou misku (pravy zavit).
Utahovaci moment: 35-50Nm

3 Vlozte pravou jednotku kliky.

4 Nastavte ¢ast A levé kliky do mista, kde je na pravé jednotce
kliky Siroka drazka.

5 Pro dotazeni krytky pouzijte kli¢ TL-FC16.
Utahovaci moment: 0,7-1,5Nm

6 Vsunite vlozku a zkontrolujte, zda je ¢ep vlozky usazen
spolehlivé na svém misté. Poté Sroub levé kliky dotahnéte.
(Imbus kli¢ 5mm)

Pozn.: Oba $rouby je nutné dotahovat rovnomérné a stejnym
utahovacim momentem 12-14Nm.

Vnitini kryt

Pozn.:
Spravné orientovanou

W Pouziti podlozky viozku vsufite podie
(1) Zméite, zda ramova trubka pro stfedové slozeni st,nout vyobrazeni.
ma 68 nebo 73mm. | Podlozka
(2) Poté pouzijte vhodné podlozky dle vyobrazeni nize. ~ 68mm @ ©
73mm
2,5mm 1,8mm 0,7mm
< FC-M590 > < FC-M591 >
Objimka Upeviiovaci plat Objimka Drzak krytu Upevriovaci plat
68mm 68mm ® 23?;;“3 ??mm © 68mm * Drzak krytu 68mm ® mt‘ggna
B osu B[ osu
(B8 == i) BN (= ) e Hmmé H=|.=num=§ 4 =
® A ® ® A ® ® A ® ® A ©'® ® A ®
73mm 73mm 73mm 73mm 73mm
- EIHH+ 1| ’U:Hﬂﬂ]{% B =1} | BB =
TN, n N, AL Ay

*1 P¥i pouziti podlozek 2,5mm, pfesmykace s objimkou a plasté osy 68mm umistéte 3 podlozky tak, aby dvé byly vpravo a jedna vlevo.
*2 1,8mm odpovida tloustce drzaku krytu.

Umistéte a upevnéte presmykac podle vyobrazeni. Nastavovaci
hranol jesté neodstranujte.

Pro typ
s upeviiovacim platem
Upevnéte dle vyobrazeni.

Presmykad

Kiiky s prevodniky Nastavovaci hranol

e Sroub Zuby prevodniku
@ by mély byt v této
— oblasti
‘ l Nastavovaci nalepka
—-—)
Miska  (2) [©) Miska

il

Utahovaci moment:
35-50Nm

W Pozn.

Pfed montazi komponentl na ramy a fiditka z kompozitnich
materiald si ovéfte vyrobcem doporucené utahovaci momenty.
PFekroceni povolenych hodnot miize zplsobit poskozeni
kompozitnich struktur a pfili§ nizky utahovaci moment naopak
nezarudi spolehlivé upevnéni komponentd.

Vnéjsi plat voditka by mél byt pfimo
nad a rovnobézny s vnéjsim
prevodnikem. Dotahnéte jej imbus
klicem 5mm.

¢ D

Pridejte 2 ¢lanky (pfi fetézu
vedeném mezi vnéjsim prevodnikem
a nejvétsim pastorkem)

Utahovaci moment:
5-7Nm

Nejvétsi pastorek Nejvétsi prevodnik

Retéz

(@ @1e)

Montaz brzdové paky

‘ Pouzijte rukojeti fiditek s primérem max. 36mm. ‘

Utahovaci moment:
5Nm

Imbus kli¢ 4mm

« Radici jednotku upevnéte do takové polohy, aby s ni¢im pii fazeni
ani brzdéni nekolidovala.

*\/yvarujte se poloh, kdy by dochazelo ke kontaktu pfi stlaceni
brzdové paky.

Nastaveni SIS
Dodrzuijte nize popsany postup.
1. Nastaveni spodniho dorazu
Nejdfive vyjméte nastavovaci hranol.

Vali mezi vnitini stranou voditka a fetézem nastavte v rozmezi
0-0,5mm.

Nastavovaci hranol
=~
i~
&‘j L i
>

I
|
Poloha fetézu

I
»
Nejv&tsi pastorek Nejmensi

=
@<
G
N
prevodnik

"

2. Montaz a upevnéni lanka
Péku (B) stisknéte nejméné dvakrat,
na indikétoru ovéite, Ze je v pozici
nejlehc¢iho prevodu a poté usadte
lanko.

FD-M590

voditka fetézu

Retéz ——>!

Sroub spodniho

Krytku vstupniho otvoru upevnéte
pootocenim podle vyobrazeni az na
doraz.

Nepokousejte se ji utdhnout vice,
mohlo by dojit k poSkozeni zavitu.

Kryt fadici
jednotky

Ehsk
d ;ﬁ\cl packa

Krytka vstupniho otvoru

Zkraceni bowdenu
Bowden zkracujte z opacné strany, nez je jeho oznaceni.

Po ustfizeni srovnejte konec tak, aby mél
0w O

rovnomérné kruhovy tvar.
Po zkraceni nasurite na konec koncovku bowdenu.

SHImAND Sis-5P

\3 Koncovka bowdenu

Ustipnéte prebytec¢nou délku lanka a upevnéte koncovku.
Silou napnéte lanko a upevnéte ho dotazenim upevriovaciho Sroubu
imbus klicem 5mm.

* FD-M590
< Bézny typ >

Pozn.:

e FD-M591
< Bézny typ >

Lanko prostréte
podle vyobrazeni.

Upevitovaci
sroub

Lanko prostréte
podle vyobrazeni.

< Vrchni vedeni lanka >

Po vymezeni vile lanko na presmykaci dotahnéte podle vyobrazeni.

Bézny typ

Tahnout
S E s ;

3. Nastaveni horniho
dorazu
Vli mezi fetézem a vnéjsim
platem voditka presmykace
nastavte v rozmezi 0-0,5mm.

Poloha fetézu

Nejmensi
pastorek

Nejvatsi
prevodnik

4. Nastaveni stfedniho prevodniku
Pro nastavovani prefadte vzadu na
nejvétsi pastorek a vpredu na stfedni
prevodnik. Pomoci nastavovaciho valecku
bowdenu nastavte vzdalenost mezi

Poloha fetézu

Nejvétsi pastorek  Stredni prevodnik

s B

5. Odstrariovani problému

Vrchni vedeni lanka

Sroub horniho
dorazu

Retéz zachytava
o vnéjsi plat
voditka

Retéz

FD-M590

Vit édst |
voditka fetézu N

Nastavovaci vale¢ek bowdenu

Po provedeni kroki 1-4 zkontrolujte fazeni prefazenim radici pakou.
(Rovnéz Ize pouzit pii obtizich s fazenim pfi pouzivani.)

Pfi fazeni se fetéz sesmekava
smérem ke klice.

Dotahnéte $roub horniho dorazu
ve sméru hodinovych rucek
(priblizné o 1/4 otacky).

Razeni ze stfedniho na vn&jsi
prevodnik je obtizné.

Povolte Sroub horniho dorazu
proti sméru hodinovych rucek
(priblizné o 1/8 otacky).

Razeni ze stfedniho na maly
prevodnik je obtizné.

Povolte Sroub spodniho dorazu
proti sméru hodinovych rucek
(priblizné o 1/4 otacky).

Na vnéj$im prevodniku dochazi
k zachytavani fetézu o vnitini plat
voditka pfesmykace.

Dotahnéte Sroub horniho dorazu
ve sméru hodinovych rucek
(priblizné o 1/8 otacky).

Na vnéj$im prevodniku dochazi
k zachytavani fetézu o vnéjsi plat
voditka pfesmykace.

Povolte Sroub horniho dorazu
proti sméru hodinovych rucek
(priblizné o 1/8 otacky).

Pfi fazeni z vnéjsiho prevodniku
je stfedni vynechan.

Otocte nastavovaci vélecek
bowdenu proti sméru hodinovych
rucek (1 az 2 otacky).

Na stfednim pfevodniku dochazi,
po prefazeni na nejvétsi
pastorek, k zachytavani fetézu o
vnitini plat voditka presmykace.

Nastavovaci valeGek bowdenu
dotdhnéte ve sméru hodinovych
rucek (1 az 2 otacky).

Pfi fazeni se fetéz sesmekéava
smérem dovnit na osu Slapaciho
stfedu.

Dotahnéte Sroub spodniho dorazu
ve sméru hodinovych rucek
(pFiblizné o 1/2 otacky).

P¥i fazeni ze stfedniho na vnéjsi
prevodnik je paka tuha

Povolte Sroub horniho dorazu
proti sméru hodinovych rucek
(piblizné o 1/4 otacky).

B Navod pro montaz a vymeénu indikatoru najdete v servisnich pokynech pro zadni ¢ast pohonu.




